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BCTYII

VY cydacHMX YMOBax pO3BUTKY arporpoOMHCIOBOTO KOMIUIEKCY YKpaiHu
0COOJIMBOTO 3HAYCHHS HaOyBa€ MiABUINCHHS €()EKTUBHOCTI BUPOOHHUIITBA MPOMYKIIIL
TBapUHHHULTBA. OHIEIO 3 OCHOBHHUX MPOOJIEM Trally31 3aJIMIIA€ThCA BUCOKA COOIBApPTICTh
OPOJYKIIi, 110 3HAYHOIO MIPOIO IMOB’S3aHO 3 BEJIMKUMHU BUTPATAMH EHEPreTUYHUX 1
MaTepiaJIbHUX PecypciB Ha BUKOHAHHS TEXHOJIOTIYHUX MPOIIECIB.

BaxnuBe Micue y CTpyKTypli BHUTpaT 3ailMaroTh MpoLecH NpuOHpaHHS,
TPAHCIIOPTYBaHHs Ta YTWJi3allii THO. ICHYIOYl TeXHIYHI 3aCO0W JJIsI BUKOHAHHS ITUX
orepariii XapakTepu3yrThCsl 3HAYHOIO €HEPTOEMHICTIO, BUCOKMMH BUTPAaTaMu MeETaly
Ta HEJOCTaTHIM piBHEM aBToMaTu3auli. Kpim Toro, HempaBuibHa Oprasizailisi CUCTEM
BUJIAJIEHHSI THOIO MOXE MPU3BOAUTH 10 3a0pyAHEHHS HAaBKOJHUIIHBOTO CEPEAOBHINA Ta
HOTIPIIEHHS CaHITAPHO-TITIEHIYHUX YMOB YTPUMAaHHS TBapHUH.

Y 3B’S3Ky 3 LMM BIPOBA/XKEHHS CYYaCHUX aBTOMATHM30BaHUX CHUCTEM
KEpYBaHHsS TEXHOJIOTIYHUMH MpolecaMl Ha TBAapUHHUIBKUX (epMax € OJHUM 13
NEPCIEKTUBHUX HANpsMIB PO3BUTKY Taiy3i. BHUKOpPHCTaHHS aBTOMAaTHU30BAHUX
TPAHCIIOPTHUX 1 KEPYHUUX CHUCTEM JO03BOJIAE€ TIJIBUIIMTH MPOAYKTHUBHICTh TIparli,
3MEHIIIUTA BUTPATH E€JICKTPOCHEPTii, MOKPAIIUTH HAIIHHICTh poOOTH OOJaJHAHHS Ta
3a0e3neynTH OUTbII epeKTUBHE (QYHKIIOHYBAHHS BUPOOHUIITBA.

Takum uwHOM, pO3poOKa Ta BIOCKOHAJIEHHS AaBTOMAaTH30BAHOI CHCTEMH
KepYBaHHS IPOLECOM BHUAAJIEHHS THOI € AaKTyaJlbHUM HayKOBO-TEXHIYHUM 1
MPAKTUYHUAM 3aBJIaHHSM JJIsI Cy4aCHOTO CLTbChKOTOCIOIaPCHKOTO BUPOOHHMIITBA.

[Tin wac BukoHaHHS KBai(iKaiiifHOI poOOTH Oy BUKOPUCTAHI METOIM TEOpii
eJIEKTPONPUBOLY, ABTOMATUYHOI'O KEpyBaHHS Ta €EKTPOTEXHIYHUX po3paxyHKiB. [is
pO3pOOKH MPOrpamMHOTO 3a0€3MEUeHHs] Ta MOJICIIIOBAHHS aJITOPUTMIB KEepyBaHHS
3aCTOCOBYBAJIHMCSl CydYacHI MpOTpaMHi 3aco0M aBTOMaTH3allli Ta Cremiaii30BaHl

KOMIT FOTE€pHI [IPOrpamu.
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BUCHOBKU

VY kBamidikamiiiHiii poOOTI BUKOHAHO KOMILIEKCHE JTOCIIKEHHSI Ta PO3pPOOKY
cucTeMHu enektpudikaiii i apromaTusaiii epmMu 3 BIATOAIBII BEJIUKOI poraToi Xyaoou
Ha 300 romB. Y Xxoml poOOTH TMPOBEACHO aHaNi3 TEXHOJOTIYHUX IMPOIIECIB
TBAPUHHULIBKOTO  KOMIUIEKCY,  OCOOJMBOCTEH  €JIEKTPONOCTauyaHHs,  CHUCTEM
MIKpOKJIIMATy, OCBITJICHHSI, BOJOIIOCTauYaHHs1, KOPMOPO3JaBaHHS Ta BUIAJICHHS THOIO.

Ha ocHOBI1 aHasi3y KOHCTPYKTUBHUX Ta TEXHOJIOTIYHUX OCOOJIMBOCTEH 00’€KTa
0OTPYHTOBAHO BHUOIP OCHOBHOTO TEXHOJIOTTYHOTO Ta €JIEKTPOTEXHIYHOTO OOJagHAHHS.
BukonaHo po3paxyHKH CHCTEM BOJONOCTAa4aHHSA, BEHTWIALII, OMaJeHHsI Ta
CJICKTPUYHOTO OCBITJICHHS KOPIBHHMKA, IO JO3BOJMIO 3a0€3MEeUUTU HEOOXI1THI YMOBHU
yTpUMaHHS TBapUH BIANOBIIHO JO BETEPUHAPHO-CAHITAPHUX BHMOI 1 HOPM
TEXHOJIOTTYHOTO MPOEKTYBAHHS.

VY po6oTi 3a1licCHEHO BUOIp €JIEKTPONPUBO/IIB, allapaTypy KEpyBaHHS Ta 3aXHUCTY,
BHYTPILIHIX EJNEKTPUYHUX MEpexX 1 BBAHOrO obnaaHanHsg. [IpoBeneHo po3paxyHOK
CICKTPUYHUX HABAaHTAKEHh HAa BBOJII B MPUMIMIEHHS, IO JaJl0 MOXIJIMBICTb
oOrpyHTOBaHO BHOpaTH Tepepi3u IMPOBOJIB, KOMYyTalliiiHy amapatypy Ta 3aco0u
eJIEKTPO3aXHCTY.

Oco06nuBy yBary NpHUIJICHO aHaNI3y ICHYIOUHMX CHUCTEM BHJIAJICHHS THOKO Ta
CydyaCHMX METOJIIB iX aBTOMaTH3allii. Y pe3ylbTaTi JOCHIKEHHS BCTAHOBJIEHO, IO
3aCTOCYBaHHS aBTOMATH30BaHOI CHUCTEMH KEpPYBaHHS 3 BHKOPHUCTAaHHSIM YacTOTHO-
PeryJIbOBaHOTO €JICKTPONPHUBOAA € HAUOIbII €PEKTUBHUM PILICHHSIM JIJISl TT1{BUILICHHS
MPOTYKTUBHOCTI Ta €HEPTrOe(EKTUBHOCTI TEXHOJIOTTYHOTO MPOIIECY.

VY Mmexax poOOTH po3pO0JICHO CTPYKTYpPHY CXEMYy aBTOMATH30BAaHOI CHCTEMH
KEepyBaHHS JIHIEIO BUAAICHHS THOIO, aJTOPUTM ii (DYHKIIIOHYBaHHS Ta BUKOHAHO BHOIp
cydyacHMX 3aco0iB aBToMaru3amii. SK IEHTpajdbHHUI €JEeMEHT CHCTEMH O0O0paHo
nporpamoBaHuii Joriunuid koHTpoJsiep Schneider Electric Modicon Quantum, 1o

3a0e3neuye HaAliiHE KepyBaHHS TEXHOJOTIYHUM MIPOIIECOM, KOHTPOJIb CTaHy
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oOyagHaHHS Ta peaizarito QyHKIIN aBapiitHOTO 3aXUCTy W CUTHAITI3AITI].
3anpornoHoBaHa CHCTEMa aBTOMaTHU3allii 3a0e3meuye:
- aBTOMATHYHE Ta Py4YHE KepyBaHHS JIHIEI0 BUIAJICHHS THOIO;
- KOHTPOJIb aBapiiHUX PEXKHUMIB poOOTH;
- TIJBUIICHHS HATIMHOCTI Ta 0€3MeKH eKCIuTyaTallii o0JaJHaHHS;
- 3HWKEHHS CHEPrOCIIOXWBAHHS 3a PaxyHOK BHUKOPUCTAaHHS YacCTOTHOTO
PETYIIOBaHHS;
- TIOKpaIleHHS CaHITapHO-TIN€HIYHUX YMOB YTPUMaHHS TBAPHUH;
- 3MEHIIEHHS BUTPAT PYyYHOI Mpalli Ta eKCIUTyaTal[iiHuX BUTPAT.

Y po0oTi TakoX PpO3TJSHYTO TMHUTAaHHS OXOPOHU Tmpari Ta Oe3neKu
KUTTEMISUTBHOCTI M Yac eKCIUIyarTamii TEXHOJOTIYHOTO oOjamHaHHSA — (pepmu.
3anponoHOBaHO KOMILIEKC OpraHi3alliiHUX 1 TeXHIYHUX 3aXOIB II0J0 3a0e3rmedeHHs
CJICKTPOOE3NEKH, IOXKEKHOI Oe3MeKH, 3axHUCTy IMepCcoHany Bia il IIKIJIJIHUBHUX
BUPOOHNYMX (aKTOPIB Ta MIABUILEHHS OE3MEYHOCTI BUKOHAHHS BUPOOHUYHUX OTepariil.

Takum 4uHOM, TMOCTaBjeH! y KBamidikaliiHiii poOOTI 3aBJaHHS BUKOHAHI Y
nOoBHOMY 00csi31. Po3po6iieH1 TexHiuH1 PilIeHHs T03BOJISIIOTh MIABUIIUTU €(DEKTUBHICTD
poOOTH TBAaPUHHUIIBKOTO KOMIUICKCY, 3a0€3MEeUUTH HAIIWHICTh Ta EKOHOMIYHICTh
(GYHKIIIOHYBaHHSI TEXHOJOTIYHOTO OOJaJHAHHS, a TaKOXX CTBOPUTH O€3MeyHl yMOBHU

mparli a1 00CITyTOBYIOUOTO TIEPCOHATTY.
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	ВСТУП
	У сучасних умовах розвитку агропромислового комплексу України особливого значення набуває підвищення ефективності виробництва продукції тваринництва. Однією з основних проблем галузі залишається висока собівартість продукції, що значною мірою пов’язан...
	Важливе місце у структурі витрат займають процеси прибирання, транспортування та утилізації гною. Існуючі технічні засоби для виконання цих операцій характеризуються значною енергоємністю, високими витратами металу та недостатнім рівнем автоматизації....
	У зв’язку з цим впровадження сучасних автоматизованих систем керування технологічними процесами на тваринницьких фермах є одним із перспективних напрямів розвитку галузі. Використання автоматизованих транспортних і керуючих систем дозволяє підвищити п...
	Таким чином, розробка та вдосконалення автоматизованої системи керування процесом видалення гною є актуальним науково-технічним і практичним завданням для сучасного сільськогосподарського виробництва.
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