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ВСТУП 

У сучасних умовах розвитку промислового виробництва особливої 

актуальності набувають питання підвищення ефективності технологічних 

процесів, зниження енергоспоживання, забезпечення надійності роботи 

обладнання та впровадження інноваційних технічних рішень. Харчова 

промисловість, зокрема спиртове виробництво, є важливою складовою економіки, 

що висуває підвищені вимоги до якості продукції, стабільності технологічних 

режимів і безпеки виробництва. У цьому контексті вагому роль відіграють 

електрообладнання та системи автоматизації, які забезпечують керування 

складними технологічними процесами. 

Одним із найвідповідальніших і технологічно складних етапів виробництва 

етилового спирту є процес ректифікації. Саме на цій стадії відбувається розділення 

спиртовмісної суміші на фракції з отриманням продукту необхідної концентрації 

та якості. Ефективність процесу ректифікації значною мірою залежить від точності 

підтримання технологічних параметрів, таких як температура, тиск, витрати пари 

та рідини, рівні у колонних апаратах тощо. Забезпечення стабільності цих 

параметрів неможливе без сучасних систем автоматизації та надійного 

електротехнічного обладнання. 

Разом із тим, аналіз стану більшості вітчизняних спиртових підприємств 

свідчить про те, що значна частина електрообладнання та засобів автоматизації є 

застарілою як фізично, так і морально. Використання релейно-контакторних схем 

керування, аналогових приладів контролю, відсутність централізованих систем 

моніторингу та диспетчеризації призводить до зниження точності регулювання 

технологічних параметрів, підвищення ймовірності аварійних ситуацій, 

збільшення витрат електроенергії та ресурсів, а також ускладнює експлуатацію і 

технічне обслуговування обладнання. 

 

 

 

 



 

Крім того, сучасні вимоги до енергоефективності та екологічної безпеки 

виробництва потребують впровадження новітніх технічних рішень, таких як 

частотно-регульовані електроприводи, програмовані логічні контролери (ПЛК), 

системи диспетчерського керування та збору даних (SCADA), інтелектуальні 

засоби вимірювання та контролю. Використання таких технологій дозволяє не 

лише підвищити точність і стабільність технологічних процесів, але й забезпечити 

оптимізацію режимів роботи обладнання, зменшення енергоспоживання та 

підвищення загальної ефективності виробництва. 

У зв’язку з цим модернізація електрообладнання та систем автоматизації 

відділення ректифікації спиртового заводу є важливим і актуальним завданням, 

спрямованим на підвищення техніко-економічних показників роботи 

підприємства, забезпечення його конкурентоспроможності та відповідності 

сучасним стандартам. 

Метою даної кваліфікаційної роботи є комплексне дослідження існуючого 

стану електрообладнання та систем автоматизації відділення ректифікації, а також 

розробка технічно обґрунтованих рішень щодо їх модернізації з урахуванням 

сучасних вимог до енергоефективності, надійності та безпеки. 

Таким чином, модернізація електрообладнання та систем автоматизації 

відділення ректифікації є необхідною умовою підвищення ефективності 

функціонування спиртового заводу, забезпечення стабільності технологічних 

процесів та досягнення високих показників якості продукції в умовах сучасного 

промислового виробництва.  



 

ЗАГАЛЬНІ ВИСНОВКИ 

У ході виконання роботи було проведено ґрунтовне ознайомлення з 

технологічними аспектами виробництва спирту, критеріями оцінки якості готової 

продукції та принципами функціонування автоматизованих систем регулювання й 

контролю технологічних параметрів. Особливу увагу приділено технічним засобам 

автоматизації, які застосовуються на підприємстві, методам їхнього налагодження 

та розташуванню на щитах управління. Досліджено також системи захисту й 

сигналізації, що забезпечують безпечне та стабільне функціонування виробничих 

процесів.   

У результаті аналізу контурів регулювання й контролю встановлено 

перспективи вдосконалення системи автоматизованого управління 

ректифікаційним відділенням. Показано, що модернізація шляхом заміни 

застарілих технічних засобів на сучасні аналоги та інтеграція програмного 

забезпечення у локальну мережу дозволяють значно підвищити ефективність 

керування технологічними процесами. Це забезпечує більш якісний контроль, 

оперативне реагування на зміни параметрів та суворе дотримання технологічного 

регламенту, що позитивно впливає на якість кінцевої продукції.   

Для реалізації запропонованих заходів рекомендовано застосовувати 

мікропроцесорні засоби та програмні комплекси українського виробника 

«Мікрол», які відповідають сучасним вимогам до автоматизації та забезпечують 

надійність і гнучкість управління.   
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