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ЗАГАЛЬНІ ВИСНОВКИ ПО РОБОТІ 

 

1. Проведеним аналізом результатів досліджень з технології виготовлення 

та процесу спрацювання робочих органів сільськогосподарських машин, які 

взаємодіють з ґрунтом встановлено, що одним з перспективних напрямків 

підвищення працездатності та довговічності є зміцнення леза зносостійким 

матеріалом змінної товщини. При виконанні функції призначення це сприяє 

самозагостренню леза і формуванню на робочій поверхні зубців. 

2. Для встановлення закономірностей формоутворення зубчастої поверхні 

на лезі дисків викопуючого пристрою побудовано математичну модель 

спрацювання їх робочої поверхні, яка формується зі зносостійкого шару змінної 

товщини. Встановлено закономірність формоутворення зубців за рахунок різної 

інтенсивності спрацювання ділянок леза дисків, що мають різну товщину 

зносостійкого шару. 

3. Виходячи з одержаної математичної моделі формоутворення зубчастої 

поверхні леза, зміцненого зносостійким матеріалом змінної товщини, встановлено 

закономірності впливу параметрів зносостійкого шару на інтенсивність 

формоутворення при виконанні технологічного процесу. Визначено параметри 

зносостійкого шару, що забезпечують інтенсивне формоутворення зубців на 

робочій поверхні диска: довжина ділянки леза Ol  становить 15...30 мм; Нl  = 

15...20 мм; максимальна товщина зносостійкого шару maxНh = 3,5...5 мм. 

4. Результатами експериментальних досліджень спрацювання леза дисків 

визначено раціональні конструктивні параметри леза за інтенсивністю 

формоутворення зубчастої поверхні, самозагостренням, інтенсивністю 

спрацювання  та  напрацюванням до відмови: крок розташування заглиблень Зt  = 

45...47 мм, глибина – Зh =2,5...2,7 мм, довжина – Нl = 15...20 мм, яким 

відповідають інтенсивність спрацювання впадин вп  = 0,0139 мм/га, зубців зуб  

= 0,008 мм/га, висота зубців за напрацюванням 240 га –   = 1,39 мм, ресурс 

копача Т  = 1441 га, при нормативному напрацюванні КС-6Б 960 га.  



Підтверджена адекватність математичних моделей процесів спрацювання та 

формоутворення зубчастої поверхні розроблених дисків. 

5. Економічний ефект від впровадження розроблених дисків викопуючого 

пристрою складає 5251,2  грн на одну коренезбиральну машину. 
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